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Wiasciwosci

Dane techniczne

Test mechaniczny

Technologia i zastosowanie
W zaleznosci od objektu i urzgdzen
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Anodowy jednokomponentowy lakier elektroforetyczny
Zastosowanie np. w branzy budowlanej i sanitarnej
Pasta wypetniajgca, w petni zneutralizowana
Podktad i system jednowarstwowy
Baza Zywica akrylowa
Kolor schwarz
w odniesieniu do podanego wzornika koloréw (np.
RAL)
Czesci state 41-45 %
DIN EN ISO 3251
Gestosc 1,05 g/cm?
warto$¢ teoretyczna
Liczba MEQ-Base 30-37
DIN EN ISO 15880
Lepkosc¢ 1500-3500 mPa.s
Kontrolna grubo$¢ warstwy 9-17 uym
na powierzchni fosforanowanej zelazowo
Test siatki nacie¢ Gto
DIN EN ISO 2409
Przygotowanie powierzchni
Powierzchnia musi byé wolna od wszystkich przyklejajgcych sie, przywierajgcych i
haczgcych materiatéw, np.: oleje, ttuszcz, rdza, pozostatosci po wosku lub po
materiatach rozdzielajgcych.
Przy wyzszych wymaganiach ochrony antykorozyjnej polecamy powioki
konwersyjne (np. fosforanowanie)
Stopien potysku 25-45 przy kacie 60°
DIN EN ISO 2813
Warto$é pH 8,1-8,6
Przewodnosé 1350-1600 pS/cm
Czesci state 11,0-12,5 %
DIN EN ISO 3251
Liczba MEQ-Base 45-50 mg/g
DIN EN ISO 15880
Zawartos$¢ rozpuszczalnikéw 0,8-1,2 %
organicznych
Temperatura kapieli 24-27 °C
Czas malowania 60-180 sekund/-y
Napigcie rozdzielcze 130-260 wolt
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowac standardowe srodki ostroznosci i
ochrony osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczgce niebezpiecznych substancji,
danych odnos$nie bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i Srodowiska
zostaty zamieszczone w karcie charakterystyki.
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Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem
wiedzy. Jednakze wskazowki te nie zwalniajg
od obowigzku poddania naszych wyrobow
wiasnym prébom pod wzgledem ich
przydatnosci do planowanych procesow i
dziedzin zastosowania. Sprzedaz naszych
wyrobow odbywa sig zgodnie z
obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi
i warunkami dostawy.
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Utwardzanie

Magazynowanie

Wskazowki specjalne

Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem
wiedzy. Jednakze wskazowki te nie zwalniajg
od obowigzku poddania naszych wyrobow
wiasnym prébom pod wzgledem ich
przydatnosci do planowanych procesow i
dziedzin zastosowania. Sprzedaz naszych
wyrobow odbywa sig zgodnie z
obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi
i warunkami dostawy.
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Temperatura objektu
Zalecana temperatura wypalania 30 Min./120 °C

zielona szrafura = warunki wypalania z dobrymi wiasiwosciami wykonczeniowymi
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Jednorazowa wymiana czesci statych w cagu roku

W oryginalnym opakowaniu 12 miesigcy przy temperaturze magazynu od
5 do 25°C. Chroni¢ przed mrozem. Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krétkim
czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla
zapewnienia wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci
produktu.

Warunki specjalne

Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270.
Wszystkie dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu.
Na sam proces aplikacji nie mamy wptywu.W przypadku pytan jestesmy do
Panstwa dyspozycji. Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymii
nie stanowig zadnej specyfikacji.
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