Uthardning

av pulverlacker

FreilLacke

EFD-Info

For en perfekt pulverlackering ar en korrekt uthardning av pulverfargen en grundlaggande

férutsattning.

Har galler det att iaktta fargleverantérens uppgifter ang. hardningsférhallanden. Under

hardningsprocessen bdr temperaturférlopp av lackerat gods beaktas.

Narmare information om hardningsférhallanden aterfinns i pulvertillverkarens tekniska datablad.

Med hjélp av temperaturmatning i ugnen (detalj och luft) kan erforderliga parametrar fér fullstandig
uthardning bestdmmas. (uppehallstid, temperaturinstalining och bandhastighet).

Fdrsta méatningen bér utféras redan innan anlaggningen éverlamnas av anlaggningstillverkaren.

Block: 625 Beschreibung: Laborofen Freilacke Ort: Pulvereinbrennofen Ohjekt: Stahlblech

200 4

1904

180
170
160 -
150
140

19}
o = m W
S o o o

Temperatur ®

Ugnsluft uppe
Ugnsluft nere

Stalplat 5 mm

Limit

09. April 2013/ Version: 0

Alla uppgifter baseras pa egna undersékningar
och erfarenheter. Da vara produkter anvands
utanfor var kontroll och under forhallanden eller pa
sétt vi ej kan Overblicka, skall uppgifterna ses som
ungefarliga. | 6vrigt hénvisas till vara allmanna
leveransvillkor.
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FreilLacke

Resultatet visar att materialtjockleken paverkar hardningsprocessen. Ju tjockare gods desto storre
paverkan. Malet &r att uppna en kompromiss mellan tjocka och tunna underlag. Tjocka underlag
bér inte underhardas och tunna underlag inte éverbrannas.

Underhéardning

Problem

Testmetod

Dalig vidhéftning

Gittersnitt, skrapprov

Sprod lackfarg

LKrafsprov® (fargen splittrar)

Férsamring av mekaniska egenskaper

slagprov, cylindrisk bockning

Férsédmring av korrosionsskyd

Fuktskap, saltdimmeprov

Foérsamring av kemikaliebestandighet

Relevanta &mnen maste testas

For hdg glans pa matta farger

Glansmatning

Overbriannning

Problem

Testmetod

Gulning, i varsta fall férsprédning

Visuell, kulérmétning

Glansférandringar pa sarskilda pulverfarger

Glansmatning

Férséamring 6verlackering

Gittersnitt

Tumregel: Berékning av uppehallstid i vanliga hardugnar

a) pulverfargens hardningstid (enligt tekniskt datablad)
b) +5 minuter fér den férsta millimetern
c) +2 minuter for alla ytterligare millimeter

Exempel: Héardningsférhallande 10 min./180°C objekttemperatur

Materialtjocklek = 5mm

a) 10 minuter
b) + 5 minuter
Cc) +8 minuter

= 23 minuter

Vi star till ert férfogande fér vidare information.
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