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FREIOTHERM-KTL-special
WK4737HI11147

FreilLacke

Vlastnosti

Technicka/ Fyzikalni Data

Mechanicka zkouska

Test odolnosti

Zpracovani a pouziti
Zavislost na zafizeni a objektu

Nase technickeé listy maji poskytovat rady
dle stavu nasich aktualnich znalosti. Tyto
pokyny Vas v8ak nezprostuji potfeby
vlastich zkousek naseho produktu na
vhodnost Vaseho zaméru pouzti a
aplikace. Prodej nasich produktt podiéha
ustanovenim nasich obchodnich a
dodacich podminek.

Katodicky se odlucujici 2K elektrolak

Pouziti napf. v branzi funkéniho nabytku a skladovaci techniky

Pigmentové pasta, pIné neutralizovana

Zaklad

Dobra antikorozni ochrana
Pojivova baze

Barevny odstin

Pevné cGastice

DIN EN ISO 3251

Hustota
teoreticky udaj

Hodnota MEQ/s
ZkuSebni tloustka vrstvy

na Zelezitém fosfatu

Zkouska mfiZzkovym fezem
DIN EN ISO 2409

Zkouska dle Erichsena
DIN EN ISO 1520

Zkou$ka ohybu trnem

cylindricky
DIN EN ISO 1519

na zelezitém fosfatu

Kondenzatové konstatni klima
DIN EN ISO 6270-2 (CH)

Zkou$ka v solné mize (NSS)
DIN EN ISO 9227

Cyklicka korozni zkousSka
DIN EN ISO 11997-1-B

Preduprava

Epoxidova pryskyfice, modifikovana

IMP seda

Sladény s danou barevnou pfedlohou (napf.RAL)
55-59 %

1,57 g/cm?

20-25 mmol/100g

15-25 um

Gto

4 mm

8 mm

504 hodin
prinik Wb <0,5 mm
DIN EN ISO 4628-8

240 hodin
pranik Wb <2 mm
DIN EN ISO 4628-8

5 cykla
prinik Wb <1 mm
DIN EN ISO 4628-8

Podklad musi byt bez latek naruSujicich pfilnavost, napf. oleju, mastnot, rzi, okuiji,
valcovaci emulze, voskl a zbytk(l separacnich latek. U vy$Sich poZadavku
doporuc€ujeme vhodné fosfatovani nebo chromatovani.

U vys&iho poZadavku na antikorozni ochranu doporu€ujeme vhodnou pfedupravu

(napf¥. fosfatovani).
Pomnér michani

Stupen lesku
DIN EN ISO 2813

pH
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30-50 uhel 60°

5,6-6,2
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Vodivost 1400-1800 uS/cm
Pevné Castice 14-16 %

DIN EN ISO 3251

Hodnota MEQ/b 4,5-5,5 mmol/100 g

Podil organickych rozpoustédel 2,0-3,0 %

Teplota lazné 32-34 °C
Doba nanaseni 120-240 sekund
Napéti odlu¢ovani 200-350 volt

Pokyny k ochrané prace a zdravi
Dbejte pokynl a bezpecnostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro

bezpecnostné technickym datim a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho
prostfedi ziskate v odpovidajicim bezpeénostnim listu.

Vytvrzeni Teplota objektu
Doporucéena vypalovaci teplota 20 Min./150 °C

zelené Srafovani = vypalovaci podminky s dobrymi kone¢nymi vlastnostmi

210

200

190

LT:)1 [ SR SN W /7 /) A S A S S A =

170 -

T ['C]

160 s -

150

140

130

A - TEECIE R T T - B I

t[min]

&
)
&
Cl

Skladovani

1 obrat/rok

V' origindlnim obalu min. 9 mésict pfi 5 °C az 25 °C.
Chrante pfed mrazem. Nacata baleni kratkodobé spotfebuijte.

Minimalni Ihdta spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po
uvedeném datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiZ nepouzitelné. Je vSak
nezbytné provéfit kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

Specialni pokyny ZkusSebni podminky
V8echny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270.
Tyto Udaje se opiraji o nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou
nemame vliv. Pro dal$i informace jsme vam k dispozici.
Udaje v tomto technckém listé jsou orientacni a nestanovuji specifikaci.
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