Tekniskt Datablad

Egenskaper

Tekniskal Fysikaliska data

Mekanisk provning

Bestandighetstester

Applicering och anvidndning
Anlaggnings- och objekt beroende

Alla uppgifter baseras pa egna

undersokningar och erfarenheter. Da

vara produkter anvands utanfor var

kontroll och under forhallanden eller

pa satt vi ej kan Overblicka, skall
uppgifterna ses som ungefarliga. |
ovrigt hanvisas till vara allmanna
leveransvillkor.

HE| FREIOTHERM-KTL-automotiv
——< \WK4987HRU905

Katodisk 2k ED-farg

FreilLacke

Anvandning t.ex. inom legolackeringsektorn

Pigmentpasta, neutraliserad

Tjockskikts anvandning

Mycket gott korrosionsskydd

Bindemedelsystem

Kulér

Torrhalt
DIN EN ISO 3251

Densitet
teoretisk bestamning

pa zinkfosfatering

Gittersnitt
DIN EN ISO 2409

Erichsen
DIN EN ISO 1520

Bojning 6ver cylindrisk dorn
DIN EN ISO 1519

pa zinkfosfatering
Fuktskap
DIN EN ISO 6270-2 (CH)

Saltdimmetest (NSS)
DIN EN ISO 9227

Klimat vaxel test
DIN EN ISO 11997-1-B

Kemikaliebestandighet

Forbehandling

Epoxiharts

svart

| enlighet med angivet kulorprov (t.ex.RAL)
60-64 %

1,31 g/cm?

Gto

4 mm

10 mm

504 timmar
rostkrypning Wb <0,5 mm
DIN EN ISO 4628-8

1008 timmar
rostkrypning Wb <2 mm
DIN EN ISO 4628-8

10 cykler
rostkrypning Wb <1 mm
DIN EN ISO 4628-8

Maste avgoras fran fall till fall da bade temperatur
och koncentration pa kemikalien paverkar
resultatet kraftigt.

Underlaget maste vara fritt fran vidhaftningsstérande @mnen, som
t.ex.oljor fetter,rost,slagg, valshud,vax- och sldppmedelsrester.
Vid hégre krav pa korrosionsskydd rekommenderar vi lamplig ytomvandling (t.ex.

fosfatering).

Blandningsforhallande

Glans
DIN EN ISO 2813

pH-varde
Ledningsférmaga

Torrhalt
DIN EN ISO 3251
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45-65 matvinkel 60°

4,5-5,5
1200-2000 pS/cm
18-20 %

Emil Frei GmbH & Co. KG
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EMAS info@freilacke.de



Tekniskt Datablad Freilacke

B = _|
Et FREIOTHERM-KTL-automotiv
= WK4987HRU905

Andel organiskt I6sningsmedel 0,6-1,5 %

Badtemperatur 32-34 °C
Belaggningstid 120-240 sekunder
Belaggnings spanning 200-350 volt

Rad for arbets- och halsoskydd

Normala forsiktighetprinciper bor iakttas vid hantering av alla
ytbehandlingsmaterial.Narmare information betraffande farliga amnen,
sakerhetstekniska data samt rekommendationer for halso- och miljéskydd aterfinns
i repektive sakerhetsdatablad.

Hardning Objekttemperatur
Rekommenderad hardtemperatur 20 Min./175 °C

grénskuggad markering= hardningsbetingelser med goda slutegenskaper
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Lagerbestindighet

1 turnover /ar

| originalemballage minst 6 manader vid 5 till 25 °C.
Skyddas mot frost. Oppnat emballage anvéands snarast.

Bast-fore datum star angivet pa produktetiketten. Lagring utdver detta datum
betyder inte nédvandigtvis att produkten ar oanvandbar. Test av de erforderliga
egenskaperna for respektive anvandning ar dock nddvandig som kvalitetssakring.

Speciella rad Testforhallanden
Alla uppgifter baseras pa normklimat enligt 23/50 DIN EN 23270.
Alla uppgifter baseras pa egna undersdékningar och erfarenheter. Vi rader inte dver
sjalva appliceringen. Vi star till ert forfogande for ytterligare upplysningar.
Uppgifterna i databladet &r riktvarden och skall ej ses som specifikation.
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Alla uppgifter baseras pa egna
undersokningar och erfarenheter. Da

vara produkter anvands utanfor var Emil Frei GmbH & Co. KG

Ddéggingen

kontroll och under forhallanden eller Am Bahnhof 6

pa satt vi ej kan Overblicka, skall ;?\199 Brézgli[r(])g];e?r;(|)7GI1£5R1MoANY
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uppgifterna ses som ungefariiga. | Sidan: 2/2 DIN EN ISO 9001 Fax  +49 [0] 7707.151-238
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