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Nase technické listy by mély poskytovat rady dle
souc¢asného stanu nasich znalosti. Tyto pokyny
Vas v8ak neosvobozuji od od vlastnich zkousek
nasich produktd ve smyslu na vhodnost pro typ
aplikace a pouziti, které mate v umyslu. Prodej
nasich produktu je realizovan dle nasich
obchodnich a dodavatelskych podminek.

Pojivova baze

kombinace polyvinylovépryskyfice

Barevny odstin

dle RAL 840 HR
Jiné odstiny na vyzadani

Stuperni lesku
vizualné

mat

Dod avana viskozita= Zpracovatelska
viskozité

1000 az 1600 mPa.s/ vieteno 1

Redéni EFD-redidlo 400320
Hustota 1,25g/ml +/-0,1
teoret. Udaj

Pevné castice 55 % +/-3
teoret. Udaj

Objem pevnych ¢astic 280ml/kg +/-10

teoret. Udaj

Spotieba
teoreticky
v dodavané viskozite, bez aplikacnich ztrat

170 -185g/ m?
tloustka suchého filmu 50 um
viz ,Specialni pokyny

Ergiebigkeit

teoreticky

po pridani tuzidla

v dodavané viskozite, bez aplikacnich ztrat

5,4-58m?/kg
tloustka suchého filmu 50 ym
viz ,Specialni pokyny

Skladovani

v neotevieném originalnim obalu min. 24 meésicul jsou-li uchovavany tésné uzavrené pfi 5° C az
25° C. Oteviena baleni v kratké dobé zpracujte. Minimalni datum spotfeby kazdé 3arze je
uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zbozi jiz
nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

DIN EN
VDA 6.1
EMAS ||
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FreilLacke

FREIOPLAST —

Zaklad
KP1622M

Zpracovani a pouziti

Zpracovani
Komponenty Ize homogenné promichavat (napf. rychlomichac)

Airless stfikani (horké/studené) v dodavané viskozité
Vysokotlaké stfikani: po nastaveni na 30 - 50 sek. / 4 mm vytokovy poharek
(DIN 53211%)
Tryska:: 1,5 bis 1,8 mm postfikovy tlak: ca.4 bar
Natirani: v dodavané viskozité

Podklady
ocel, alu, zinku, zincor

Preduprava

Podklad musi byt bez latek narusujicich pfilnavost, napf. olej, tuku,

tenzidy, doporucujeme dle danych pozadavk( pouzit vhodnou chemickou
(fosfatovani, chromatovani atd.) nebo mechanickou (tryskani nebo piskovani)
pfedupravu

Navrh skladby

Podklad: ocel

Zaklad: FREIOPLAST-Zaklad KP1622M

Kryci lak: EFDEDUR-Lak UR1044

Teplota pro zpracovani

Nad 10° C

Schnuti na vzduchu pri 20° C / tloustka suchého filmu 100 um

Suchy na prach: po 20 min. (stuperi schnuti 1/ DIN EN ISO 9117-5)
Suchy na uchopeni: po 3 hod. (stuperi schnuti 4 / DIN EN 1SO 9117-5)
Proschnuty: po 2 dnech (kyvadlové odparovani/ DIN EN ISO 1522)

Schnuti v peci: mozné do 80° C (teplota objektu)

Prelakovani
Mozné po prebrouseni stejnou kvalitou (po 20 - 30 min.)

Cisténi pristroju
EFD-redidlo 400320

Pokyny k ochrané prace a zdravi

Dbejte pokynu a bezpeénostnich opatfeni pfi vétrani a odsavani béznych pro zachazeni s laky
stejné tak pro ochranu osob pfi zpracovavani. Blizsi informace k nebezpeénym latkam,
bezpeénostné technickym datum a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi
ziskate v odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Specialni pokyny
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Odolnost
Velmi dobra ochrana proti korozi v primyslovém klimatu s vhodnou celkovou strukturou.
Pfi nanaseni natérli na zinek / Zincor a hlinik doporucujeme provést testy pfilnavosti.

ZkuSebni podminky

* Udaje k dodavané viskozité dle DIN 53211:

DIN 53211 bylo v fijnu 1996 staZzeno. Na pozadani poskytneme hodnoty dle DIN EN I1SO 2431.
Udaje k hospodarnosti, schnuti a znaceni zavisi na barevném odstinu.

Uvedena data se vztahuji na KP1622MRU910, jasna bila.

V3echny vypovédi maji zaklad v Normklima 20/65 DIN 50014.

Pfi vypoctu praktické spotfeby je nutné navysit teoretické hodnoty, pokyny napf. DIN 53220 a
zku$enosti z praxe.

Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dal$i informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technickém listu jsou orientaéni a nepredstavuji specifikaci.
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