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Vlastnosti

Technicka/ Fyzikalni Data

Podklad

Preduprava

Navrh skladby

Mechanicka zkouska

Test odolnosti

Nase technickeé listy maji poskytovat rady
dle stavu nasich aktualnich znalosti. Tyto
pokyny Vas v8ak nezprostuji potfeby
vlastich zkousek naseho produktu na
vhodnost Vaseho zaméru pouzti a
aplikace. Prodej nasich produktt podléha
ustanovenim nasich obchodnich a
dodacich podminek.

Vodou feditelny vypalovaci lak

Freilacke
< FREIOTHERM-metaliza hydronater

Pouziti napf. v automobilové branzi

Metalicky efekt

Dobra mechanicka odolnost

Dobra odolnoti proti kondenzované vodé

Pojivova baze
Barevny odstin

Stupen lesku
DIN EN ISO 2813

Viskozita
DIN 53211 (ptivodng)

Redéni
pH

Hustota
teoreticky udaj

Pevné Castice
teoreticky udaj

Objem pevnych Eastic

teoreticky udaj

MnozZstvi nanaseni
teoreticky, bez aplikacnich ztrat

Odstin, od néhoz jsou hodnoty Odstin WO1875HK2442

odvozeny

Zakladovano KTL

Podklad nesmi obsahovat pfilnavost narusujici latky jako napf. oleje, mastnoty,rez,
okuje, valcovni povlak, vosky a separacni zbytky. Pro zjisténi vhodnosti laku pro
podklad doporucujeme provést zkousky.

konverzni vrstvu bez obsahu chromu.

Podklad
Zéaklad

Kryci lak

Zkoudka mfizkovym fezem

DIN EN ISO 2409

ZkouSka narazem

DIN EN ISO 20567-1

Kondenzatové konstatni klima

DIN EN ISO 6270-2 (CH)
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Kombinace akrylatové a aminové pryskyfice
Metalické odstiny
hedvabny lesk
55-65 Uhel 60°
Doba vytoku 40-50 Sekund
4 mm vytokovy poharek
demi voda
7,9-8,1
1,02-1,04 g/ml
22-26 %
190-210 mi/kg
95-105 g/m?, Tloustka natéru 15 pm
Chromatovani resp. odpovidajici
na chromatovaném hliniku
KTL-Grundierung
Tloustka suchého filmu 20-30 ym
WO1875HK2442
TlousStka suchého filmu 20 pm
GtO
Charakteristicka hodnota <2
120 Hodin
Stuperi puchyfd 0 (S 0)
T—
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Zpracovani a pouziti

Vytvrzeni

Skladovani

Specialni pokyny

Nase technickeé listy maji poskytovat rady
dle stavu nasich aktualnich znalosti. Tyto
pokyny Vas v8ak nezprostuji potfeby
vlastich zkousek naseho produktu na
vhodnost Vaseho zaméru pouzti a
aplikace. Prodej nasich produktt podléha
ustanovenim nasich obchodnich a
dodacich podminek.

Zkouska v solné mize (CASS)
DIN EN ISO 9227

Freilacke

< FREIOTHERM-metaliza hydronater

DIN EN ISO 4628-2

96 Hodin
Pranik Wb < 2 mm
DIN EN ISO 4628-8

Pfed pouzitim dobfe promichejte resp. komponenty homogenné smichejte (napf.
rychlomicha¢em). Pro zabranéni tvorby Skraloupu pfevrstvéte vodou

Teplota objektu

Zpracovatelské podminky

Stfikani vysokotlakem

Elektrostaticky

Cisténi pracovnich nastrojl

10-30 °C

Pokojova teplota 15-25 °C
relativni vihgkost vzduchu 50-70 %

v dodavané viskozité
Tryska: 1,2 mm
Tlak stfikani 4 bar

mozné, dle specifik linky

Okamzité vodou - evtl. s pfisadou 5-10 hm.%
EFD-disti¢e 400916. Zaschlé pracovni
nastroje org. rozpoustédlovym c&istiCem, napft.
EFD-fedidlem 400424.

Pokyny k ochrané prace a zdravi
Dbejte pokyn( a bezpec¢nostnich opatfeni pro zachazeni s praskovymi barvami

latkam, bezpecnostné technickym datim a doporuéeni pro ochranu zdravi a
Zivotniho prostiedi ziskate v odpovidajicim bezpe€nostnim listu.

Schnuti v peci

Teplota objektu
Vypalovaci okno na vyzadani

10 min./ 130 °C - 7 min./ 150 °C

V originalnim obalu min. 6 mésicl pfi

5°Caz25°C.

Chrarite pfed mrazem. Nacata baleni kratkodobé spotfebujte.

Minimalni Ih(ta spotfeby kazdé SarZe je uvedena na etiketé. Skladovani po

uvedeném datu nemusi vZdy znamenat, Ze je zbozi jiz nepouzitelné. Je vSak
nezbytné provéfit kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

Zkusebni podminky

V8echny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270.
Tyto Udaje se opiraji 0 naSe znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou
nemame vliv. Pro dali informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém listé jsou orientadni a nestanovuiji specifikaci.
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